FICHAS TECNICAS
REMACHES

« Cobre

* Colores

« Ala Ancha

« Cabeza Normal

- Cabeza Redonda




El remache de cabeza normal se aplica en zonas
cabeza Normal ciegas, dando facilidades de unién y obteniendo
LA resultados de mayor calidad estética en la superficie
Remache de aluminio remachada. Se utiliza en todo tipo de industrias:
2 automotriz, plasticas, tecnoldgica, textil, mobiliarios,
con vastago de acero etc. Los materiales que aceptan su aplicacién son
los metales, plasticos, cueros, gomas, etc.
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Cabeza Redonda El remache de cabeza redonda tiene un espesor de

R cabeza que refuerza la union de las vibraciones en
Remache de aluminio las zonas de remachado. Se utiliza mayormente en
con vastago de acero la produccién de carrocerias. Se aplica en zonas
ciegas, dando facilidades de una union reforzada y
obteniendo como resultado una mejor terminacién
estética en la superficie remachada.
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El remache de ala ancha se utilizan en diversas in-
Ala A“Cha dustrias donde los materiales que tienen que ser
Remache de aluminio unidos son blandos.

con véstago de acero Su cabeza alada distribuye con mejor uniformidad
. la fuerza de remachado.

Su uso reemplaza a la arandela, y se logra una
unién estética y homogénea en la zona remacha-
da, cuidando el estado y estructura de los materia-
les que son unidos.
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El remache de cobre se utiliza
en diferentes lineas productivas,
emac es e co re donde se requiere resistencia a
altas temperaturas.
La unién de cobre admite solda-
dura de estaio.

Se aplica en zonas ciegas, dando
facilidades de unioén.

Resistente a las altas temperatu-

ras, y también a la corrosién de
factores ambientales. Y tienen
una mayor fortaleza en la unién.
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Remaches de colores
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El remache de color tiene la cabeza de aluminio,
que es coloreada con pinturas epoxi®.

Tiene como objetivo unificar el color en la super-
ficie donde se va a remachar.

Se lo aplica en todo tipo de materiales y es utili-
zado por diversas industrias como la electromeca-
nica, carrocerias, mobiliarios, linea blanca, etc.

En stock permanente hay disponibilidad de rema-
ches negros y blancos. Los demads colores se
hacen en funcién de la necesidad del usuario.
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